THEMES 2010 — Montages d'usinage
‘ AreigPe7|  Support connecteur - PH20 M 1

Présentation

Piece Phase Machine
Support Connecteur 20 B640 UGV

Mise en position :
Voir contrat de phase
Maintien en position :
Le maintien en position ne pouvant étre effectué sur la face supérieure, des éléments
permettant de fixer les pieces conformément au contrat de phase sont a rechercher
Observations :
Quatre piéces a usiner simultanément (2 en sous-phase A et 2 en sous-phase B) : voir
croquis ci-dessous. La distance entre les pieces est a déterminer ; elle est comprise entre
5 et 40 mm

Ensemble Contrat Phase
Part: O - Drawing : O Part : M - Drawing : M O o4

Travail demandé

1- Travail préparatoire :
— Rechercher les éléments de bridage (choisir les éléments dans la gamme « NORELEM »
— Réaliser sur papier un croquis précis et a I'échelle présentant I'ensemble des solutions technologiques
choisies (structure du montage, mise en position, maintien en position et liaison avec la machine)
2- Définition du montage
—  Définir totalement de montage sur CATIA V5
— Etablir les plans
— du montage
— de chaque piéce a usiner
- Etablir la cotation de réception du montage
— Coter I'ensemble des piéces a usiner
— Réaliser une nomenclature du montage
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Ensemble : DISTRIBUTEUR Réalisé par : bv Lvcée
CONTRAT DE y _
Piéce : Support connecteur Le :24/02/09 Jean Moulin
PHASE 20 Prog fab : ... Version : A BeZlerS
Prévisionnel Machine : B640 UGV STS IPM
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Désignation Outils Position VC n f/fz vf ap
Sous phase A
a- surfacer F1 en finition Fraise 2 T carbure dia 40 1 12000 ... 960
b- réaliser la poche A1 en finition Fraise 2T carbure dia 4 z=2 2 26000| ... 1040 1
c- pointer les 4 D1 Foret pointer ARS dia 10 3 2500 500
d- percer les 4 D1 Foret ARS dia 3.2 4 5000 500 ..
e- réaliser les 2 poches A3 Fraise 2T carbure dia 4 z=2 2 26000| ... | 1040 1
Sous phase B
f- surfacer F2 en finition Fraise 2 T carbure dia 40 1 12000 ... 860

g- réaliser les chanfreins A2 Fraise chanf.90° ARS dia 10 5 2500 500




	MONTAGE_M1.pdf
	def

