
THEMES 2010 – Montages d'usinage M 1Support connecteur - PH20

Présentation
Pièce Phase Machine

Support Connecteur 20 B640 UGV

Mise en position : 
Voir contrat de phase

Maintien en position :
Le maintien en position ne pouvant être effectué sur la face supérieure, des éléments
permettant de fixer les pièces conformément au contrat de phase sont à rechercher

Observations :
Quatre pièces à usiner simultanément (2 en sous-phase A et 2 en sous-phase B) : voir
croquis ci-dessous. La distance entre les pièces est à déterminer ; elle est comprise entre
5 et 40 mm

Éléments disponibles
Ensemble Pièce APEF Contrat Phase

Part :  - Drawing : Part :  - Drawing : 

Travail demandé

1- Travail préparatoire :
– Rechercher les éléments de bridage (choisir les éléments dans la gamme « NORELEM »
– Réaliser sur papier un croquis précis et à l'échelle présentant l'ensemble des solutions technologiques

choisies (structure du montage, mise en position, maintien en position et liaison avec la machine)
2- Définition du montage
– Définir totalement de montage sur CATIA V5
– Établir les plans

– du montage
– de chaque pièce à usiner

– Établir la cotation de réception du montage
– Coter l'ensemble des pièces à usiner
– Réaliser une nomenclature du montage
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